Lisal

Tehniline kirjeldus
Talvine miits

1. ULDNOUDED

Mits on md&eldud kandmiseks talvisel perioodil. Peakatted peavad kaitsma kandja pead
ilmastikutingimuste eest. Talvine fliismits peab olema kvaliteetne ning peab vdimaldama
I6ppkasutajal sooritada koiki vajalikke to6ilesandeid.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Toodete valmistamiseks vajalikud materjalid peavad vahemalt vastama tehnilises
kirjelduses kehtestatud nduetele.

Enne tootmise alustamist peab pakkuja esitama enda poolt hangitud péhimaterjalide
naidised.

Juhul, kui pakkuja esitab pakkumuse samavaarsete v6i paremate materjalidega, lasub
samavaarsuse téestamise kohustus pakkujal. Samavaarsust téendavad dokumendid
lisatakse pakkumusele.

Talvise mitsi matsipdhi koosneb neljast siilust ning ca 5,5 - 6,0 cm laiune mutsiserv on
kahekordsest pdhimaterjalist. Mitsiserva alumises dares on murdejoon ning
Uhendusdmblus taga keskel.

Mitsi detailid pealael on kokku dmmeldud 5-6 niidilise madalpiste masinaga (flatlock).
Kahekordne miutsiserv vdib olla pealae detailidega ihendatud overlok + kattepiste
Omblusega voi on kokku dmmeldud 5-6 niidilise madalpiste masinaga (flatlock).
Markeerimissilt on pooleksmurtuna 6mmeldud taga keskel mitsipdhja ja —serva
Uhendusdmbluse vahele pahemal poolel.

2. MATERJALID

2.1
2.2,
2.3.
2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

Koostis 90 — 94 % PES (poliiester) vdi PA (polGamiid)
6- 10 % EA (elastaan) /samavaarne voi parem
Kanga kaal 230 - 280 g/m?
Struktuur trikotaaZ v6i samavaarne (soovitavalt fliis)
Varvus roheline (Military Olive, Pantone 19-0622) ja
must (Dark Navy, Pantone 19-4013)
Pilling min 4
7000 pooret
ISO 12945-2
Omadused elastne nii Idime kui koe suunas, hingav, vett hiilgav,
tuult hilgav
Suurused kolmes suuruses (cm)
S M L
52-55 56-59 60-63

3. KVALITEEDI NOUDED

3.1.

Juurdeldikus

3.1.1. Varvierinevuste valtimiseks tuleb kdik tihe toote detailid I1digata ihest
kangapartiist.

3.1.2. Juurdel®ikusel tuleb jalgida |I6imeldnga suunda.

3.1.3. Loigetel olevad vastasmargid ja muud vajalikud sisemised punktid tehakse

juurdeldigatud detailidele vastavalt tootja poolt valjatootatud tehnoloogiale.



3.2.

3.3.

3.1.4. Omblemist lihtsustavad mérgid ei tohi mingil moel kahjustada toote korrektsust
ja valjandagemist ei paremalt ega pahemalt poolt.

Omblemine

3.2.1. Omblused peavad olema dmmeldud dige niidi pingega, st. pistete pdimumine
peab toimuma sistikpistel materjalide kihtide vahel.

3.2.2. Omblused peavad olema mdlemast otsast edasi-tagasi kinnitatud ning asuma
tapselt 6mblusjoonel.

3.2.3. Madalpiste mbluste IGpud peavad olema korrektselt kinnitatud, dmblus ei tohi
hargneda.

3.2.4. Jatkukohad 6mblustes peavad olema markamatud. Jatkukohti ei ole lubatud
pealt kappimistel.

3.2.5. Materjal ei tohi olla purunenud ndelatorke kohtades.

Viimistlus

3.3.1. Toode puhastatakse lahtistest niidiotstest.

3.3.2. Tootel ei tohi olla triikimise ega kuum-niiske tootlemise jalgi.

4. MARKEERIMINE

4.1.

4.2.

Markeerimissildil olev tekst on alljargnevas jarjekorras:

4.1.1. suurus

4.1.2. nimetus

4.1.3. mudja nimi

4.1.4. lepingu number

4.1.5. valmistamise aeg (kuu ja aasta)
4.1.6. materjali koostis

4.1.7. hooldusmargid

4.1.8. NSN-kood

4.1.9. NSN-kood GS1-128 vootkoodi formaadis (AlI7001)

4.1.10. Variandikood/kaubakood

4.1.11. Variandikood/kaubakood GS1-128 vootkoodi formaadis (Al91)
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