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Kompensaator. Seotud kahe |66tsaga |ateraaI-/universaalkompensaator Witzenmann HYDRA LFR DN600 PN]O voi tehniliselt samavéarne.
Liikumisvdime vahemalt +15 mm. Paigalduspikkus, jéikus, survejdud ja toereaktsioonid kinnitada tootja arvutusega tddprojektis. . . , » o i
I I Kompensaator. Seotud kahe d6tsaga lateraal-/universaalkompensaator Witzenmann HYDRA LFR DN600 PN10 vdi tehniliselt samavéarne.
| | Liikumisvdime véhemalt £15 mm. Paigalduspikkus, jaikus, survejdud ja toereaktsioonid kinnitada tootja arvutusega to6projekis.
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JUHISED
PROJEKTIS KASUTATAVATE POLTLIIDETE PINGUTAMINE
Liide Poldid Pi 8 1. TERASKONSTRUKTSIOONIDE VALMISTAMISE JA MONTEERIMISE TOLERANTSID PEAVAD VASTAMA STANDARD- VOI
UG-02 tugijalgade kinnitus ~
HEA260 taladele V20, Kass 8.8 onm KLASS 1 NOUETELE /EVS-EN 1090-2
UG-0L poolkiambrite lited (W24, lass 88 ot Tuumise Ja ol e Konitusiou anvutuseee; TERASELEMENTIDE VALMISTAMISEL JA MONTAAZIL JARGIDA STANDARDI EVS-EN 1090-2 JUHISEID.
Kandetol.'rII tavalised SB- Klass 8.8 VastavaIttabeIiIe ainuItjuhuI, kui projektis on ette ndhtud TERASELEMENTIDE KESKKONNAKLASS‘ KUl JOONISEL POLE NAlDATUD TEISITI:
montaaZiliited kontrollitud momentpingutus . JEN 10025
ﬁ:t';:ewmi eelpingestatud HV- |0 11309 4. Klass 10.9 EVS-EN 1090-2 ja tamitud poldipartii deklareeritud (k_m)-teguri jrgi - TAIELIKULT SISEKESKKONNAS: C4
——— . VS TN TS5 arvatuss Ghend: omaduste s keerms msirdeaine TERASELEMENDID KATTA KESKKONNAKLASSILE VASTAVA PINNAVIIMISTLUSEGA KESTVUSKLASSIGA H (high)
Gaasitorustiku darikud Esialgselt M30, klass 8.8 i /EVS EN |SO 12944 l 5
PPM45L ankrupoldid m45 Minimaalne pingutusmoment 400 Nm Peikko paigaldusjuhendi jargi TERASELEMENTIDE PINNAKATTEVARVUS VASTAVALT ARHITEKTUURILE.
. . . . TERASE KLASS S355 (KUI JOONISEL POLE NAIDATUD TEISITI
Poldi m&6t ja | Keerme arvutuslik Sihtpingutusjdud, kN Soovituslik KONSTRUKTSIOONIDE TULEPUSIVUSKLASS ~ PUUDUB
- 2 ’ -
tugevusklass |pindala (A_s), mm pingutusmoment, Nm . KEEVISED TEHA TERASEKLASSILE VASTAVATE MATERJALIDEGA.
M16-8.8 157 70 225 KEEVITUSNOUDED 3. KEEVISTE KORGUSED ON MAARATUD OHEMA LIIDETAVA ELEMENDI PAKSUSE JARGI; PAKSUSTELE VASTAVAD
M20-8.8 245 110 440 ~ " ; = "
1. Gaasikuunla toru, pdlvede, méddaviigu, aarikute ja tugevdusdetailide keevitustood teostada vastavalt standardile EN 13480-4 ja ettevotte kvaliteediststeemile EN ISO 3834-2 KEEVISE KORGUSED ON TOODUD TABELIS "Keeviste korgused
M24-8.8 353 158 760 2. Keevitamine on lubatud ainult kinnitatud keevitusprotseduuri spetsifikatsiooni (WPS) alusel vastavalt standardile EN ISO 15609-1. WPS peab olema kvalifitseeritud WPQR-iga vastavalt standardile EN ISO 15614-1. 4. KOIKIDE KAHJUSTUNUD PINDADE PINNAKATE TULEB TAASTADA
3. Keevitajad peavad olema sertifitseeritud vastavalt standardile EN 1ISO 9606-1. Mittepurustava kontrolli personal peab olema kvalifitseeritud vastavalt standardile EN ISO 9712.
M27-8.8 459 206 1110 4. Koik gaasiga kokkupuutuva kontuuri keevisliited peavad olema pidevad ja gaasitihedad. Katkendsmblused ei ole lubatud. KASUTATAVATE MATERJALIDE JA TOODETE KOHTA PEAVAD OLEMA ESITATUD TOODETE OMADUSED JA TOOTJA-
~ _ 5. Torude ja pdlvede piki- ning Umbermdddulised pokkdmblused teostada taieliku labikeevitusega. Plsivate alus- voi tugirdngaste kasutamine ei ole lubatud, kui joonisel voi kinnitatud WPS-is ei ole maaratud teisiti. = % %
SULGARMATUURI PAIGALDUSNOUDED: M30-8.8 561 251 1510 6. Keevisdmbluse juur peab olema iihtlane ja sujuv. Toru sisepinnale ei ole lubatud teravaid astmeid, liigset l&bikeevitust, pritsmeid ega muid gaasivoolu hairivaid ebatasasusi. VOI TARNIJAPOOLSED JUHISED MATERJALIDE KAITLEMISE KOHTA. MATERJALIDE KAITLEMINE PEAB OLEMA
. . . . . . o B o - . M16-10.9 157 99 315 7. Uhendatavate detailide servade ettevalmistus, juurevahe, servanurk, eelsoojendus, vahekihtide temperatuur ja keevitusjérjekord méérata kinnitatud WPS-i alusel. KOOSKOLAS NIMETATUD JUHISTEGA. JUHUL KUI MATERJALIDE OMADUSED ERINEVAD PROJEKTIS NOUTUD
Korrosioonikaitse: 1.Sulgarmatuur paigaldada vastavalt tootja paigaldus- ja kasutusjuhendile. Tootja nduded on kaesolevate Uldnduete suhtes Glimuslikud. _ ) ) . 8. Enne keevitamist puhastada keevisservad ja vahemalt 20 mm laiune ala mélemal pool liidet roostest, varvist, 8list, niiskusest, oksiidist ja muudest saasteainetest.
g-inne palgéldamlst_ll:orj_t_r_O_lll(lda a_rr:nat;un t_uuplé DN-JadPI\II-kIaSSI, rTa(tjerial_ly vt;)oll(uiqunda, tihendi SObIVI:ISII nlnguarnlﬂatgu¥ vastall/ulst ltjookesktcgnnetlekjaldanll(qtusl:(kjule_tenkmer_attiulrllz- 4 ki ooliidens Kok Gmmat M20-10.9 245 154 620 9. Kasutada alusmaterjaliga P355NL1 sobivaid madala vesinikusisaldusega keevitusmaterjale. Keevitusmaterjale hoida ja kuivatada vastavalt tootja juhistele. OMADUSTEST, SIIS TULEB SELLES OSAS KONSULTEERIDA PROJEKTEERIJAGA.
Ki ioonikaitse, iusisolatsi ia ohut -Armatuuri ja torustiku aari Ute.tl enduspinnad peavad olema pu tad, ulvad, a_JustU§tetaJa omavahel paralleelsed. orusti u lul amatu orvalekalde korvaldamiseks ei ole lu a_tu aarikuid polti lega kokku tdmmata. 10. Keevitustdid ei ole lubatud teostada vihma, lume, kondensaadi ega tugeva tuule kdes ilma keevitusala nduetekohase kaitseta. Madala vélistemperatuuri korral jargida WPS-is méaratud eelsoojenduse nbudeid. -
oOIrosI?’ac'IIIsIp?rIj::d:?(Cg?rzlssizgn?lic;?trs]éap?ojiIIItZerida Korrosioonikategooriale C4 ja kestvusklassile H vastavalt EVS-EN ISO 12944. Teraspinnad puhastada rasvast, 4.K_e_1_sutada amult armatuuri tootja pqolt Iubatud_, genera_atorgaasm_a, arvutushk_ule r_ohule ja tempe__r_atuur_IIe vahgmglt +_220 "_C SObIYaId _tlhgnde|d_. Tihendi _materIaI ja mo__o__tmed kooskdlastada armatuuri tootjaga. o M24-10.9 353 222 1070 11. Kérvuti paiknevate torusektsioonide pikikeevised nihutada teineteise suhtes vahemalt 100 mm. Piki- ja imberm&dduliste pdkkémbluste ristumine ei ole lubatud. EHITUSAEGSED TOED KUULUVAD EHITAJA ULESANNETE HULKA
slist ja sooladest ning abrasiivpuhastada astmeni Sa 2V vastavalt EVS-EN ISO 8501-1; ndutav pinnaprofiil 40...70 pm. 5.T_a|endava|d aarlkutlhen.(.j“elq ei tohi kasutada]uhL.JI., kui ar_matuyrl_ kor.Ist.rulft~S|oc_Jn|s plev tihend taldgb Uhtlasi &arikutihendi funktsmonl. Tlhen“(.jl I_(asutamlse V?Jadus maarata konkreetse armatuuri valmistaja dokumentatsiooni jargi. 12. Ribide, tugede ja muude kilgekeevitatavate detailide keevisomblused paigutada toru pokkémblusest vahemalt 50 mm kaugusele, kui joonisel ei ole naidatud teisiti.
. Torustik ja korsten: kuumakindel korrosioonikaitsekiht 150 um ning silikoon-akriidlviimistius 25 pm, kogu kuivkelme paksus DFT vahemalt 175 um; 6.Tihend peab paiknema &arikute suhtes kontsentriliselt. Tihendi siselabimadt ei tohi ulatuda torustiku vooluavasse ega takistada sulgketta taielikku avanemist. M27-10.9 459 289 1560 13. Tugevdusribid keevitada siimmeetrilises jarjekorras, vahendades toru, &ériku ja tugevdusrénga deformatsioone. Ribide keevisdmblused teha pidevana mélemalt poolt vastavalt joonisel néidatud keevismdddule.
16pDVArY RAL 1 o . S P : o i b ' 7.Enne poltide 16plikku pingutamist kontrollida sulgketta vaba liikumist taielikult avatud ja suletud asendi vahel. Sulgketas ei tohi puutuda vastu toru, darikut ega tihendit. 14. Asrikute keevitamisel tagada aarikupindad lleel ia toru telgede kokkul Adgrikute tihenduspindu kaitsta keevit it te i haaniliste kahiustust t. Vajad K | toddelda tihenduspinnad parast keevitamist il : ~
pPVArY 016. Konkreetne siisteem peab olema tootja poolt kinnitatud tétemperatuurile +55 °C ja td8stuskeskkonnale. > poltl _ ! mist tav . ‘tohipuu Itoru, € i - B ) o ) M30=10.9 561 353 2120 . Adrikute keevitamisel tagada &arikupindade paralleelsus ja toru telgede kokkulangevus. Adrikute tihenduspindu kaitsta keevituspritsmete ja mehaaniliste kahjustuste eest. Vajaduse korral té6delda tihenduspinnad parast keevitamist tle Keeviste korgused
o Kandetorn ja platvormid: tsinktolm-epoksiikrunt 60 um, kdrge kuivainesisaldusega epoksiivahekiht 160 um ning alifaatne poliiuretaanviimistius 60 um:; 8.Poldid paigaldada vabalt, ilma I66kkoormuse ja sunddeformatsioonita. Poldid pingutada jérk-jargult véhemalt kolmes etapis ristjérjekorras. Loplik pingutusmoment vGtta armatuuri, tihendi ja poltide tootja juhendist. : 15. Keevisdmbluste kvaliteeditase vastavalt standardile EN ISO 5817:
kogu DFT véhemalt 280 pm Iéppvérv RAL 7001. Piiretel ja kI'a'sipuudeI kasutada sama siisteemi, I5ppvéry RAL 3002 ! 9.Pingutusmoment rakendada kalibreeritud momentvétmega. Poltide llepingutamine ja tihendi liigne kokkusurumine ei ole lubatud. — gaasitihedad p&kkémblused: kvaliteeditase B:
o Enne iildvarvimist teha keevisomblustele, servadele, poltidele ja raskest ligip&asetavatele kohtadele triibukint. Varvikinid peavad parinema iihelt tootjalt ja olema omavahel kokkusobivad 10.Tihendeid ei ole lubatud korduvalt kasutada. Kahjustatud, mérgunud voi deformeerunud tihendid tuleb asendada uutega. Mérkused: — nurkdmblused ja mitterGhupiiri tugevdusdetailid: vahemalt kvaliteeditase C.
. Kuivkelme paksust kontrollida EVS-EN IéO 19840 jérgi Montaazikahjustused, objekti keevised ja Iéikepinnad-puhastada ning taastada sama siisteemiga enne dleandmist : 11.Torustik peab olema armatuuri mélemal poolel nduetekohaselt toestatud. Torustiku omakaalu, temperatuurideformatsiooni ega montaazijoude ei tohi kanda armatuuri korpusele voi ajamile. Tabelmomendid kehtivad puhta ja kergelt maaritud keerme ning pingutusteguri K=0,20 korral. Kuiva, kuumtsingitud 16. Kontrolli minimaalne ulatus: ~
o Generaatorgaasi toksilisuse ja siittivuse tottu tuleb drenaaz ning lekkekontroll iihendada suletud ohutusse siisteemi. ) 12.Torustiku keevitustdod I6petada ja keevisliited puhastada enne armatuuri paigaldamist. Armatuuri kaudu ei ole lubatud juhtida keevitusvoolu. Keevitamise ajal kaitsta armatuuri ja tihendeid kuumuse, pritsmete ning mustuse eest. v&i muu pinnakattega keerme puhul tuleb pingutusmoment eraldi tépsustada. _ visuaalne kontroll VT vastavalt EN ISO 17637: 100% kaikidest keevissmblustest: KEEVISE KORGUS VASTAVALT
A clradnad vl ok ATEX i satioon . OHEMA ELEMENDI PAKSUSELE T
: c KONtrofiide ! » as@ 7 ‘) pasendeid. See] ! : . — pohilised montaazi imberm6dudmblused: 100% UT véi RT;
15.Kuuma torustiku poltide jarelpingutamine on lubatud ainult tihendi ja armatuuri tootja kirjaliku juhendi alusel. HV-poldikomplektid pingutada EVS-EN 1090-2 jargi, kasutades tarnitud partii deklareeritud Km-tegurit ja kalibreeritud — 6hukese seinaga liidete puhul, kus UT ei ole tehniliselt sobiv, kasutada RT-kontrolli;
16.Plahvatusohtlikus tsoonis kasutatav armatuur, ajam ja li dmed peavad vastama projektis maératud ATEX-/Ex-néuetele. Vajaduse korral paigaldada aarikiihenduse Ule potentsiaaliiihtlustusjuhe. pingutusvahendit. _ vajaduse korral teostada pinna kontroll MT v&i PT meetodil. t (mm) |a (mm) kf (mm)|t (mm) |a (mm)kf (mm)
PPM45L ankrupoltide mutrite minimaalne pingutusmoment on 400 Nm vastavalt Peikko paigaldusjuhendile. 17. Keevisdmbluste vastuvétt ja mittepurustav kontroll teostada enne korrosioonikaitse paigaldamist. 4 3 5 10 8 12
Gaasitorustiku érikute pingutusmomendid maérata EVS-EN 1591-1 arvutuse ja tihendi tootja andmete alusel. 18. K&ik gaasikontuuri keevisliited kontrollida lekkekindluse suhtes vastavalt kinnitatud katseplaanile. Katserdhk, katsekeskkond ja ohutusmeetmed kooskdlastada tellija ning tehnoloogiga.
Pingutamine teha simmeetrilises ristjarjekorras. Parast vimase poldi pingutamist kontrollida kogu liite poldid uuesti. 19. Keevitusdefektide parandamine on lubatud ainult kooskélastatud remondiprotseduuri alusel. Parandatud piirkond kontrollida uuesti sama meetodi ja vastuvétukriteeriumide jérgi nagu algne keevisdémblus. Muudatus Kuupdev Muudatuse kirjeldus Projekteeris
Kuuma, réhu all oleva véi gaasiga téidetud aérikuliite jarelpingutamine ei ole lubatud. 20. Ajutised kinnitused, stltekaare jaljed, keevispritsmed ja teravad servad eemaldada. Parast eemaldamist lihvida pind sujuvaks ja kontrollida kahjustuste puudumist. 5 4 6 12 10 14 ] ] ] ]
21. Pérast keevisdmbluste vastuvGtmist taastada kahjustatud korrosioonikaitse vastavalt projekti varvimissiisteemile. 6 5 7 15 13 18 Objekt: Keemia vaikekoht, 5j Kohtla-Jarve, Eesti Tuu number: T-1990-2026
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