Tehnoloogilised kirjeldused

POLITSEI-JA PIIRIVALVEAMETI TEENETERIST — KULDRIST
POLITSEI | KLASSI TEENETERIST

Tehnoloogiline kirjeldus

Politsei— ja Piirivalveameti Teeneteristi Kuldristi metallosa koosneb kolmest detailist: ristist, risti
tsentris asetsevast litrist ja litri peal asetsevast metallvorust, koos Politsei- ja Piirivalveameti
vapildviga. Tasapinnaline rist valmistatakse 2,5 mm paksusega tombakust, kaetakse valge
kuumemailiga ja kullatakse 24K. Risti mdddud on 40 x 40 mm. Peale pressimist jéédb risti
paksuseks 2,9 mm. Risti servad lihvitakse ja kergelt mateeritakse. Risti tagumine kiilg on samuti
mateeritud. Risti tsentrisse monteeritakse 12,5 mm labimddduga tombakust litter, mis on emailitud
valge kuumemailiga. Litri paksus on 1,2 mm. Litri peale monteeritakse limarplastiliselt
modelleeritud voru, mille tsentris asetseb PPA vapildvi. PPA vapiloviga voru valmistatakse
hobedast 925. Voru ja vapildvi kdppade vahel olev viike EV vapp kullatakse. Risti lilemise haru
otsa kiiljes on rongakujuline, 4 mm I4bimddduga kand. Rist kinnitub lindi kiilge kahe kullatud 66si
abil. Odside vilislibimdddud on 5,5 ja 9 mm. Risti tagakiiljele pressitakse teeneteristi number.

Detaili nimetus | Té60peratsioon | Mirkused
Detail 1 —rist
pressimine materjal — tombak,
paksusega 2,5 mm
16ikamine valiskontuur
puurimine Riputusava D = 1,8 mm
viilimine, lihvimine viliskontuur
mateerimine viliskontuur
emailimine valge kuumemail
Detail 2 — litter
pressimine materjal — tombak,
paksusega 1,2 mm
emailimine valge kuumemail
Detail 3 - PPA vapildviga voru
pressimine materjal — hobe 925, paksus
0,6 mm
saagimine 10vi timbert azuurseks
emailimine vaike EV vapi 3 16vi sinise
kuumemailiga




viimistlus aidre lihvimine

kuldamine voru ja viike EV vapp
Detail 4 — 606s
rilgeldamine messingtraat D = 1,2 mm
riigel D=3,0 mm,
vilislabimoot 5,5 mm
Detail 5 - 60s

riigeldamine messingtraat D = 1,2 mm
riigel D =6 mm
valisldbimdot 9 mm

Teenetemairgi koostamine

monteerimine 00side  kinnitamine  risti
kiilge

kuldamine tildpind

liimimine litri ja voru kinnitamine
ristile
kahekomponentse
metalliliimiga

POLITSEI- JA PIIRIVALVEAMETI TEENETERIST — HOBERIST
POLITSEI Il KLASSI TEENETERIST

Tehnoloogiline kirjeldus

Politsei —ja Piirivalveameti Teeneteristi Hoberisti metallosa koosneb kolmest detailist: ristist, risti
tsentris asetsevast litrist ja litri peal asetsevast metallvorust, koos Politsei- ja Piirivalveameti
vapiloviga. Tasapinnaline rist valmistatakse 2,5 mm paksusega tombakust, kaetakse valge
kuumemailiga ja hobetatakse. Risti moddud on 40 x 40 mm. Peale pressimist jadb risti paksuseks
2,9 mm. Risti servad lihvitakse ja kergelt mateeritakse. Risti tagumine kiilg on samuti mateeritud.
Risti tsentrisse monteeritakse tombakust, 12,5 mm 14bimddduga litter, mis on emailitud valge
kuumemailiga. Litri paksus on 1,2 mm. Litri peale monteeritakse imarplastiliselt modelleeritud
voru, mille tsentris asetseb PPA vapildvi. PPA vapiloviga voru valmistatakse hdbedast 925.
Vapildvi kédppade vahel olev vdike EV vapp kullatakse. Risti iilemise haru otsa kiiljes on
rongakujuline , 4 mm labimddduga kand. Rist kinnitatakse lindi kiilge kahe hdbetatud 66si abil.
Obside vilis libimdddud on 5,5 ja 9 mm. Risti tagakiiljele pressitakse teeneteristi number.




Detaili nimetus | Toooperatsioon | Mirkused
Detail 1 —rist
pressimine materjal — tombak,
paksusega 2,5 mm
16ikamine viliskontuur
puurimine Riputusava D = 1,8 mm
viilimine, lihvimine véliskontuur
mateerimine viliskontuur
emailimine valge kuumemail
Detail 2 — litter
pressimine materjal — tombak,
paksusega 1,2 mm
emailimine valge kuumemail
Detail 3 - PPA vapildviga voru
pressimine materjal — hobe 925,
paksusega 0,6 mm
saagimine 16vi iimbert azuurseks
emailimine viike EV vapi 3 10vi sinise
kuumemailiga
viimistlus adre lihvimine
kuldamine viike EV vapp
Detail 4 — 66s
riigeldamine messingtraat D = 1,2 mm
riigel D=3,0 mm,
vilislabimoot 5,5 mm
Detail 5 - 606s
riigeldamine messingtraat D = 1,2 mm
riigel D =6 mm
valislabimoot 9 mm
Teenetemargi koostamine
monteerimine 00side  kinnitamine  risti
kiilge
hdbetamine iildpind
liimimine litri ja vOru kinnitamine
ristile
kahekomponentse
metalliliimiga.

POLITSEI- JA  PIIRIVALVEAMETI
KULDMEDAL.

TEENETERISTI  MEDALIKLASS -

Tehnoloogiline kirjeldus

Medali metallosa on kaheosaline ja koosneb kahest detailist — medal koos ristiga, risti tsentris
Politsei-ja Piirivalveameti vapiloviga, 12 mm labimddduga hobedast 925 litter. Medali moddud
on 35 x 35 mm. Medali pressimise algmaterjaliks on 3,0 paksune tombak, mis peale seda annab
medali tildpaksuseks 3,3 mm. Medali tagakiilg on sile ja mateeritud, kuhu hiljem pressitakse
teenetemedali number. Medali peal asetseva tasapinnalise risti moddud on 38 x 38 mm ning selle
emailitakse valge kuumemailiga. Medali iildpind kullatakse 24K. Hobedast litter emailitakse valge
kuumemailiga. Politseilovi kidppade vahel oleval EV viikese vapi kolm 106vi emailitakse sinise
kuumemailiga ja hiljem kullatakse koos litri ddrega. Medali ja litri servad lihvitakse ja medali serv



kergelt mateeritakse. Medal kinnitatakse lindi kiilge kahe 66siga, millede vélislibimodt on 5,5 ja

9 mm. Oésid kullatakse 24K.

Detaili nimetus | Tosoperatsioon | Mirkused
Detail 1 — medal ristiga
pressimine materjal — tombak,
paksusega 3,0 mm
l6ikamine valiskontuur
puurimine riputusava D =1,8 mm
Viilimine, lihvimine, kergelt | vélisrant
mateerimine
emailimine rist - valge
kuldamine iildpind, galvaaniline Au 999
(24K)
Detail 2 — litter
pressimine materjal - hobe 925— 1,2 mm
16ikamine valiskontuur
lihvimine valiskontuur
emailimine valge + sinine kuumemail
kuldamine litri ddr ja EV véike vapp
Detail 3 — 606s
riigeldamine materjal ,messingtraat D -
1,2mm vilismoot — D =5,5 mm
riigel - D 3 mm
kuldamine iildpind
Detail 4 — 66s
riigeldamine materjal  ,messingtraat  D-
1,2mm. vilislabimoot-D 9 mm
riigel - D 6 mm
kuldamine iildpind
Teenetemairgi koostamine
monteerimine 00side  kinnitamine medali
kiilge
litri liimine kahe komponentse
metalliliimiga




POLITSEI- JA  PIHRIVALVEAMETI  TEENETERISTI  MEDALIKLASS -
HOBEMEDAL.

Tehnoloogiline kirjeldus

Medali metallosa on kaheosaline ja koosneb kahest detailist — medal koos ristiga, risti tsentris
Politsei-ja Piirivalveameti vapiloviga, 12 mm labimddduga hdbedast 925 litter. Medali moddud
on 35 x 35 mm. Medali pressimise algmaterjaliks on 3,0 paksune tombak, mis peale seda annab
medali iildpaksuseks 3,3 mm. Medali tagakiilg on sile ja mateeritud, kuhu hiljem pressitakse
teenetemedali number. Medali peal asetseva tasapinnalise risti mdoodud on 38 x 38 mm ning selle
emailitakse valge kuumemailiga. Medali iildpind hdbetatakse. Hobedast litter emailitakse valge
kuumemailiga. Politseildvi kidppade vahel oleval EV viikese vapi kolm 16vi emailitakse sinise
kuumemailiga ja vapp kullatakse. Medali ja litri servad lihvitakse ja medali serv kergelt
mateeritakse. Medal kinnitatakse lindi kiilge kahe 66siga, millede vilislabimodt on 5,5 ja 9 mm.
Obsid hobetatakse.

Detaili nimetus | To6operatsioon | Mirkused
Detail 1 — medal ristiga
pressimine materjal — tombak,
paksusega 3,0 mm
loikamine valiskontuur
puurimine riputusava D = 1,8 mm
Viilimine, lihvimine, kergelt | vélisrant
mateerimine
emailimine rist - valge
hobetamine iildpind, galvaaniline Ag 999
(24K)
Detail 2 — litter
pressimine materjal - hobe 925— 1,2 mm
ldikamine valiskontuur
lihvimine véliskontuur
emailimine valge + sinine kuumemail
kuldamine EV viike vapp
Detail 3 — 606s
riigeldamine materjal ,messingtraat D -
1,2mm valismodt — D = 5,5 mm
riigel — D 3 mm
hdbetamine ildpind
Detail 4 — 606s




riigeldamine materjal ~ ,messingtraat D-
1,2mm. vilislabimoot-D 9 mm
riigel — D 6 mm

hdbetamine ildpind

Teenetemargi koostamine

monteerimine 00side  kinnitamine medali
kiilge
litri lilmine kahe komponentse
metalliliimiga

POLITSEI- JA PIIRIVALVEAMETI TEENISTUSRIST - “10 AASTASE TEENISTUSE
EEST”

Tehnoloogiline kirjeldus

Teenistusristi metallosa kujutab teravaharjalist tahkristi. Teenistusmérk on kaheosaline ja koosneb
— ristist ja Politsei-ja Piirivalveameti vapikilbist. Risti mdddud on 40 x 40 mm ja paksus harjalt
moddetuna on 3,5 mm. Rist vormitakse pressimise teel vasesulamist oksiideeritakse ja lakitakse.
Risti tagumine kiilg on sile ja mateeritud, kuhu pressitakse teenistusristi number. Politsei-ja
Piirivalveameti vapikilp valmistatakse 1,2 mm paksusest tombakust ja hdbetatakse. Vapil oleva
16vi taust ja vidikese Eesti Vabariigi vapi kolm 10vi emailitakse sinise kuumemailiga. Eesti
Vabariigi viike vapp kullatakse. Kdik risti ja vapikilbi servad lihvitakse. Ristile antakse kerge
mateering. Rist kinnitatakse lindi kiilge kahe vasesulamist 66si abil, mille valismoddud on 5,5 ja
9 mm ja oksiideeritakse.




Detaili nimetus | Toooperatsioon | Mirkused
Detail 1-RIST
pressimine materjal - vasesulam
materjali algpaksus — 2,5 mm
16ikamine viliskontuur
viilimine, lihvimine | valiskontuur
puurimine riputusava D = 1,8 mm
mateerimine matthari + kerge trumlipoleer
lakkimine metallilakk
Detail 2 - VAPIKILP
pressimine materjal — tombak
materjali paksus - 1,2 mm
16ikamine viliskontuur
lihvimine viliskontuur
emailimine tumesinine kuumemail
hobetamine ildkuju
kuldamine viike EV vapp
Detail 3—-00S
riigeldamine materjal - vasktraat D = 1,2 mm
vélisdiameeter — 5,5 mm,riigel D-3 mm
Detail 4—00S
riigeldamine materjal - vasktraat, D =1,2 mm
vélisdiameeter — 9 mm, riigel D-6 mm
Teenetemairgi koostamine
monteerimine vapikilbi liimimine ristile,
kahekomponentse superliimiga
00side kinnitamine risti kiilge

POLITSEI- JA PIIRIVALVEAMETI TEENISTUSRIST - “20 AASTASE TEENISTUSE
EEST”

Tehnoloogiline kirjeldus

Teenistusristi metallosa kujutab teravaharjalist tahkristi. Teenistusrist on kaheosaline ja koosneb
— ristist ja Politsei -ja Piirivalveameti vapikilbist. Risti mdodud on 40 x 40 mm ja paksus harjalt
moddetuna on 3,5 mm. Rist vormitakse pressimise teel vasesulamist ja hobetatakse. Risti tagumine
kiilg on sile ja mateeritud, kuhu pressitakse teenistusristi number. Politsei-ja Piirivalveameti
vapikilp valmistatakse 1,2 mm paksusest tombakust ja hdbetatakse. Vapil oleva 1ovi taust ja
viikese Eesti Vabariigi vapi kolm 16vi emailitakse sinise kuumemailiga. Eesti Vabariigi viike
vapp kullatakse. Koik risti ja vapikilbi servad lihvitakse. Ristile antakse kerge mateering. Rist
kinnitatakse lindi kiilge kahe hobetatud messingust 60si abil, mille valismdddud on 5,5 ja 9 mm.



Detaili nimetus | Tosoperatsioon | markused
Detail 1-RIST
pressimine materjal - vasesulam
materjali algpaksus — 2,5 mm
l6ikamine valiskontuur

viilimine, lihvimine

valiskontuur

puurimine riputusava D = 1,8 mm
hdbetamine galvaaniline, hobe 999
mateerimine matthari + kerge trumlipoleer
Detail 2 - VAPIKILP
pressimine materjal — tombak
materjali paksus - 1,2 mm
16ikamine valiskontuur
lihvimine valiskontuur
emailimine tumesinine kuumemail
hobetamine iildkuju
kuldamine viike EV vapp
Detail 3-00S
riigeldamine materjal - messingtraat D = 1,2 mm
vélisdiameeter — 5,5 mm,riigel D-3 mm
hdbetamine iildpind
Detail 4 - O0S
riigeldamine materjal - messingtraat, D =1,2 mm
vilisdiameeter — 9 mm,riigel D-6 mm
hdbetamine iildpind

Teenetemirgi koostamine

monteerimine

vapikilbi liimimine ristile,
kahekomponentse superliimiga

00side kinnitamine risti kiilge




POLITSEI- JA PIIRIVALVEAMETI TEENISTUSRIST - “30 AASTASE TEENISTUSE
EEST”

Tehnoloogiline kirjeldus

Teenistusristi metallosa kujutab teravaharjalist tahkristi. Teenistusrist on kaheosaline ja koosneb
— ristist ja Politsei -ja Piirivalveameti vapikilbist. Risti mdddud on 40 x 40 mm ja paksus harjalt
moddetuna on 3,5 mm. Rist vormitakse pressimise teel vasesulamist ja kullatakse 24K. Risti
tagumine kiilg on sile ja mateeritud, kuhu pressitakse teenistusristi number. Politsei-ja
Piirivalveameti vapikilp valmistatakse 1,2 mm paksusest tombakust ja hdbetatakse. Vapil oleva
1ovi taust ja véikese Eesti Vabariigi vapi kolm 10vi emailitakse sinise kuumemailiga. Eesti
Vabariigi vdike vapp kullatakse. Koik risti ja vapikilbi servad lihvitakse. Ristile antakse kerge
mateering. Rist kinnitatakse lindi kiilge kahe kullatud messingust 66si abil, mille valismdddud on
5,5 ja 9 mm. Odsid on kullatud 24K.

-

Detaili nimetus | To6operatsioon | mirkused
Detail 1—RIST
pressimine materjal - vasesulam
materjali algpaksus — 2,5 mm
loikamine valiskontuur
viilimine, lihvimine | viliskontuur
puurimine riputusava D = 1,8 mm
kuldamine galvaaniline, Au 999 ( 24K)
mateerimine matthari + kerge trumlipoleer
Detail 2 - VAPIKILP
pressimine materjal — tombak
materjali paksus - 1,2 mm
I6ikamine valiskontuur
lihvimine valiskontuur
emailimine tumesinine kuumemail
hobetamine ildkuju
kuldamine viike EV vapp
Detail 3 -00S
riigeldamine materjal - messingtraat D = 1,2 mm
vélisdiameeter — 5,5 mm,riigel D-3 mm
kuldamine tildpind
Detail 4 - OO0OS
riigeldamine materjal - messingtraat, D = 1,2 mm
vilisdiameeter — 9 mm,riigel D-6 mm
kuldamine iildpind
Teenetemirgi koostamine




monteerimine vapikilbi liimimine ristile,
kahekomponentse superliimiga
00side kinnitamine risti kiilge

POLITSEIASUTUSTE TEENETEMARGID
Tehnoloogiline kirjeldus

Politseiasutuste teenetemarkide metallosa koosneb kolmest detailist: ristist, risti tsentris asetsevast
Politsei- ja Piirivalveameti vapikilbist ning kilbi peal asetsevast Politsei- ja Piirivalveameti
vapildvist. Kergelt kumerdatud rist valmistatakse 2,5 mm paksusega tombakust, kaetakse valge
kuumemailiga ja kullatakse. Risti md0dud on 40 x 40 mm. Risti servad lihvitakse. Risti tagumine
kiilg on mateeritud. Risti tsentrisse monteeritakse 17 mm korgusega vapikilp, mis on emailitud
sinise kuumemailiga ja hdbetatud galvaaniliselt. Kilbi paksus on 1,2 mm. Kilbi peale
monteeritakse PPA vapilovi. PPA vapilovi valmistatakse tombakust ja hdbetatakse. Vapildovi
kippade vahel olev viikesel EV vapil olevad 10vid emailitakse sinise kuumemailiga ja vapp
kullatakse. Risti iilemise haru otsa kiiljes on rongakujuline, 4 mm labimddduga kand. Rist kinnitub
lindi kiilge kahe kullatud 66si abil. Odside vilislibimdddud on 5,5 ja 9 mm. Risti tagakiiljele
pressitakse teeneteristi number.

Detaili nimetus | To6operatsioon | Mirkused
Detail 1 —rist
Pressimine materjal — tombak,
paksusega 2,5 mm
Loikamine valiskontuur
Puurimine Riputusava D = 1,8 mm
viilimine, lihvimine viliskontuur
mateerimine viliskontuur
emailimine valge kuumemail
Detail 2 — vapikilp
pressimine materjal — tombak,
paksusega 1,2 mm
emailimine sinine kuumemail
Hobetamine Vapikilp
Detail 3 - PPA vapildvi
pressimine materjal — tombak, paksus

0,8 mm




saagimine 16vi iimbert azuurseks
emailimine viikese EV vapi 3 1ovi
sinise kuumemailiga
viimistlus ddre lihvimine
Kuldamine, védike EV vapp,
Hobetamine Vapilovi
Detail 4 — 66s
riigeldamine messingtraat D = 1,2 mm
riigel D=3,0 mm,
vilislabimdot 5,5 mm
Detail 5— 606s
riigeldamine messingtraat D = 1,2 mm

riigel D =6 mm
valisldbimdot 9 mm

Teeneteméirgi koostamine

monteerimine

00side  kinnitamine risti

kiilge
kuldamine iildpind
liimimine Vapi ja 16vi kinnitamine

ristile  kahekomponentse
metalliliimiga




