VASTAVUSTINGIMUSED

Viitenumber: 308197
Hankija: Metallituba OU (12378531)

Hange:

CNC kiudlaser-16ikuspingi soetamine koos lisaseadmetega

TOOLAUA SUURUS JA VAHETATAVA LAUA SUSTEEM

MAKSI

Seade peab olema varustatud automaatselt vahetatava lauaga stisteemiga (shuttle table). Toolaua
mddtmed peavad olema sobivad 1500 x 3000 mm lehe t66tlemiseks, lauad x 2. Vahetatava laua
stisteem on vajaik tootmise efektiivsuse tagamiseks. Uhe laua 16ikamise gja saab teise laua
materjali peale laadida ja valmislGigatud detailid maha laadida, mis vahendab masina seisakuaega
kuni 50%. Metallituba OU tdotleb igapéaevaselt lehematerjali paksustes 4-30 mm ja lehtede
vahetus on sagedane — ilma vahetatava lauata oleks seisak iga lehevahetuse gja ca 10-15
minutit, mis 8-tunnise vahetuse jooksul t&hendaks kuni 2 tundi kaotatud tootmisaega.

Klsimused ettevotjale:
1. Todlaua médtmed (mm x mm) (Sisestusvéli (max pikkus 250 téhemérki))

2. Vahetatavate laudade arv (Number)

MAALNE MATERJALI LOIKEPAKSUS

Seade peab suutma I8igata sSlisinikteras kuni vdhemalt 30 mm paksuselt. Peamised
tootmispaksused on 4, 6, 8, 10, 15, 20, 25 ja 30 mm (materjalid: konstruktsiooniteras S355,
kérgtugevusteras Strenx 700). Metallituba OU peamised kliendid on metsaveotdstukite ja
pollumajandushaagiste tootjad, kelle tooted nduavad nii Bhukese (4—6 mm) lehtmetalli kui ka
paksemate (15-30 mm) konstruktsioonidetailide |6ikamist. Varem telliti laserlGikust allhankena,
mille pikk tarneaeg (kuni mitu nddalat) on ettevitte peamine tootmise pudelikael — detailid tuleb
tellida enne kliendi tellimust, mis tekitab laoriske ja tarnehéireid.

Klsimused ettevotjale:
1. Max |6ikepaksus stisinikteras (mm) (Number)

2. Max |6ikepaksus roostevaba teras (mm) (Number)
3. Max |6ikepaksus alumiinium (mm) (Number)

MASINA KAAL JA TOOLAUA KANDEVOIME

Masina kaal peab olema vahemalt 7 950 kg. Maksimaalne tooriku kaal laua kohta peab olema
véhemalt 1 750 kg. Masina kaal on oluline stabiilsusnéitaja — kergem masin on vastuv6tlikum
vibratsioonidele, mis halvendab |6iketdpsust eriti paksema materjali (15-30 mm) Idikamisel.
Laua kandevGime 1 750 kg on vajalik, sest standardne terasiehe (3000 x 1500 x 30 mm) kaal on
ca 1080 kg ning tootmises esineb vajadus laual e paigutada mitu lehte vGi Uks paksem leht.

Kisimused ettevotjale:
1. Masinakaal (kg) (Number)

2. Max tooriku kaal laua kohta (kg) (Number)

TELGEDE LITKUMISKITRUS JA KITRENDUS

X +Y telgede samaaegne liikumiskiirus peab olema vahemalt 140 m/min. Kiirendus (X+Y) peab
olemavéahemalt 1,7 g. Kérge liikumiskiirus ja kiirendus on kriitilised dhukese materjali (4-8 mm)
I6ikamisel, mis moodustab Metallituba OU igapéevasest toodangust suurima osakaalu. Ohukese
materjali puhul e ole limiteerivaks teguriks laseri véimsus, vaid masina diinaamiline kiirus —
I0ikepea peab suutma Kiiresti liikuda detaililt detailile ja kontuurilt kontuurile. Madalama



dunaamilise vBimekusega masin kasutaks 12 kW laseralika potentsiaali Shukese materjali
IB8ikamisel ainult osaliselt, mis tdhendaks pikemat |6ikeaega ja madalamat tootlikkust.

Klsimused ettevotjale:
1. X+Y samaaegne liikumiskiirus (m/min) (Number)
2. Kiirendus X+Y (g) (Number)

CNC JUHTSUSTEEM JA JUHTPANEEL

Juhtslisteem peab toetama EtherCAT sidet, olema varustatud koérge resolutsiooniga telje
enkoodritega ning juhtpaneel peab olema vdhemalt 27-tollise puuteekraaniga. EtherCAT on
vaaik reaadajas juhtsignaalide edastamiseks, mis tagab kdrge dinaamika (1,7 g kiirendus)
kasutamise tegelikus I|Gikamisprotsessis. Korge resolutsiooniga enkoodrid on vajalikud
positsioneerimistdpsuse tagamiseks, eriti keerukate kontuuride I8ikamisel. Véhemalt 27-tolline
puuteekraan on vajalik tootmise efektiivsuse tagamiseks — operaator peab nagema |Gikeplaani,
seadme parameetreid ja kaamerapilti Uheaegselt, mis véikesel ekraanil ei ole praktiliselt voimalik.

Klsimused ettevétjale:

1. Juhtsiisteemi tootjajamudel (Sisestusvali (max pikkus 250 tdhemarki))

2. EtherCAT tugi (jah/ei) (Raadionupp valikutega "Jah/Ei")

3. Kodrge resolutsiooniga enkoodrid (jah/ei) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei™)
4. Juhtpaneeli ekraani suurus (tollid) (Number)

FIIBERLASERI ALLIKASJA OPTILINE SUSTEEM (MIN 12 KW)

Seade peab olema varustatud to6stusklassi fiiberlaserallikaga minimaalse vBimsusega 12 kW
(TruFiber tasemega v6i samavédrne). NOutav on resonatoripShine dinaamiline vdimsuse
reguleerimine ja laservdimsuse stabiilsus +1%. 12 kW v8imsus on vaaik, et tagada 15-25 mm
sisinikterase produktiivne IGikamine mdistliku |8ikekiirusega. Metallituba OU  tootleb
igapaevaselt materjale paksuses 4-30 mm — madalam vdimsus (6 kW) el vBimalda paksemate
materjalide 16ikamist ndutud kvaliteediga ja kiirusega. Resonatoripdhine diinaamiline vdimsuse
reguleerimine ja +1% stabiilsus on vaalikud |Gikekvaliteedi tagamiseks erinevate paksuste ja
materjalide I8ikamisel — see vOimadab automaatselt kohandada kiire omadusi vastavalt
materjali paksusele, mis on eriti oluline kdrgtugevusterase Strenx 700 td6tlemisel, kus kuumusest
m&jutatud tsooni (HAZ) minimaalsus on kriitilise téhtsusega.

Klsimused ettevotjale:
1. Laseralikatootjajamudel (Sisestusvéli (max pikkus 250 tdhemérki))
2. Laserallika vBimsus (kW) (Number)

3. Resonatorip&hine diinaamiline vdimsuse reguleerimine (jah/el) (Raadionupp valikutega "Jah/
Ei")

4. LaservBimsuse stabiilsus (%) (Sisestusvali (max pikkus 250 tahemaérki))

LOIKEPEA JA LOIKEPROTSESSI FUNK TSIONAAL SUS

Seade peab olema varustatud kdrgekvaliteedilise |8ikepeaga (Precitec vdi samavadrne). Noutud
on: gaasi eelvool (gas pre-flow) I8ikegaasi réhu stabiliseerimiseks, kiire Z-telje autofookus,
breakpoint locating slisteem, segmenteeritud piercing strateegiad ning teravate nurkade
optimeeritud Idikamine. Gaasi eelvool on vajalik stabiilse I6ikekvaliteedi saavutamiseks, eriti
paksema materjali (10-30 mm) hapnikldikusel, kus gaasirbhu ebastabiilsus pdhjustab ebatasast
Iikeserva. Kiire Z-telje autofookus on vajalik erinevate paksuste vaheldumisel ilma kasitsi
reguleerimiseta. Breakpoint locating siisteem on oluline tootmise j&rjepi devuse tagamiseks — kui
|Bikeprotsess katkeb (nt gaasi otsa saamine), saab masin jétkata tdpselt sealt, kus pooleli jéi, ilma
detaili kaotamata. Segmenteeritud piercing vahendab augustamisel tekkivat kuumust ja rampsu,



mis pikendab |6ikepea optika eluiga ja parandab kvaliteeti paksema materjali puhul. Teravate
nurkade optimeerimine on vajalik, sest Metallituba OU |8ikab palju konstruktsioonidetaile, millel
on teravad nurgad ja keerukad kontuurid.

Kisimused ettevotjale:

1. Loikepeatootjajamudel (Sisestusvéli (max pikkus 250 téhemérki))

2. Gaasi eelvool (jah/el) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

3. Z-telje autofookus (jah/ei) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

4. Breakpoint locating (jah/ei) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

5. Segmenteeritud piercing (jah/ei) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

6. Teravate nurkade optimeerimine (jah/el) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

OHUTUS- JA VASTAVUSNOUDED

Seade peab vastama jargmistele nbuetele: Performance Level PL e (ISO 13849), tdielik CE
sertifitseeritus, Laserklass 1 kaitsekorpus, sertifitseeritud laserkaitseklaasid, héadaseiskamised
operaatori ja palletivahetuse piirkonnas, turvauks palletivahetuse ja masina vahel, elektrikapp
IP54, gamitel Safe Torque Off. Koik nimetatud ohutusnduded tulenevad Euroopa Liidu
masinadirektiivi 2006/42/EU ja laseriohutuse standardi EN 1SO 11553-1 nduetest. PL e (kdrgeim
ohutustase) on vaaik, kuna 12 kW laserkiir kujutab operaatorile eluohtlikku riski. Laserklass 1
kaitsekorpus tagab, et normaaltingimustes el padse laserkiirgus korpusest vélja. Safe Torque Off
gjamitel on vajalik, et hadasei skamise korral peatuvad telgede liikumised koheselt ja kontrollitult.

Klsimused ettevotjale:

1. CE sertifikaadi number (Sisestusvéi (max pikkus 250 téhemérki))

2. Performance Level PL e vastavus (jah/el) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

3. Laserklass 1 kaitsekorpus (jah/ei) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

4. Laserkaitseklaasid sertifitseeritud (jah/ei) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei*)

5. Hadasei skamised operaatori piirkonnas (jah/el) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")
6. Turvauks palletivahetuse ja masinavahel (jah/el) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")
7. Elektrikapp P54 (jah/ei) (Raadionupp vaikutega " Jah/Ei")

8. Safe Torque Off gjamitel (jah/el) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

TOLMUARASTUS, FILTRATSIOON JA JAHUTUSSUSTEEM

Pakkumus peab sisaldama kompaktset tolmudrastussiisteemi, Ohufiltrisisteemi minimaalse
vBimsusega 4 000 m3/h ning laseri jahutussiisteemi (chiller) laseri pikema tdokindluse
tagamiseks. Filtrisiisteemi j6udlus peab olema piisav tagamaks efektiivne dhu puhastamine kogu
tooprotsessi valtel. K&ik nimetatud slisteemid peavad olema téielikult integreeritud lahendusse
ning sisalduma pakkumuse kogumaksumuses.

Tolmuérastus- ja filtratsioonislisteem peab tagama ohutu totkeskkonna vastavalt kehtivatele
toéoohutuse ja keskkonnanduetele, eemaldades efektiivselt laserlBikamisel tekkiva metallitolmu,
suitsu ja gaasid. Laseri jahutussiisteem peab tagama laserallika stabiilse té6temperatuuri kogu
tootstkli jooksul, vétides Ulekuumenemist, vdimsuse kdikumist ning enneaegset kulumist.
Jahutussiisteemi lahendus peab olema vastavuses tootja nduetega ja sobiv pakutava laserallika
vOimsusega.

Kusimused ettevdtjale:

1. Tolmuérastusslisteemi tootjaja mudel (Sisestusvéli (max pikkus 250 téhemérki))
2. Ohufiltrisiisteemi véimsus (m3h) (Number)

3. Jahutussiisteemi tootjaja mudel (Sisestusvali (max pikkus 250 téhemarki))



TRANSPORT, PAIGALDUS JA KASUTAJAKOOLITUS

Pakkumises tuleb eraldi ridadena vélja tuua: (1) seadme transport tehasest Rakvere mnt 153,
Haljala adevik 45301, Eesti; (2) paigaldus, seadistamine ja kéivitamine kohapeal; (3) operaatorite
koolitus kohapeal. Iga teenuse maksumus tuleb nédidata eraldi kébemaksuta ja kéibemaksuga.
Eraldi ridade ndue tuleneb PRIA investeeringutoetuse kulude mdistlikkuse téendamise nduetest
— toetuse sagja peab olema voimeline tdendamaiga kululiigi pdhjendatust ja mdistlikkust eraldi.

Klsimused ettevotjale:
1. Transpordi maksumus km-ta (EUR) (Summa)

2. Paigalduse maksumus km-ta (EUR) (Summa)
3. Koolituse maksumus km-ta (EUR) (Summa)
4. Tarneaeg (kalendripéevalepingu sdlmimisest) (Sisestusvali (max pikkus 250 tdhemarki))

GARANTIITINGIMUSED JA JARELTEENINDUS

Pakkuja peab esitama seadme ja laserallika garantiigja, varuosade kéttesaadavuse ja hoolduse
tingimused. Garantiiaeg peab olema véhemalt 12 kuud. Pakkuja peab olema seadme tootja
volitatud esindaja. Metallituba OU on véikeettevGte maapiirkonnas (Haljala, L&éne-Virumaa),
kellel puudub oma lasertehnika hoolduskompetents — seetGttu on tarnija jérelteeninduse
kéttesaadavus ja reageerimisvdime kriitilise téhtsusega. Tootmisseisak masina rikke korral
téhendab otsest tulu kaotust ja klientide tellimuste hilinemist.

Klsimused ettevotjale:
1. Seadme garantiiaeg (kuud) (Number)

2. Laserallika garantiiaeg (kuud) (Number)

3. Varuosade tarneaeg EL -is (t66paeva) (Sisestusvali (max pikkus 250 tahemarki))
4. Hoolduskeskuse/esindaja asukoht (Sisestusvéi (max pikkus 250 téhemarki))

5. Tootjavalituskiri olemas (jah/ei) (Raadionupp valikutega " Jah/Ei")

SEADME KOGUMAKSUMUS

Pakkuja esitab seadme kogumaksumuse, mis sisaldab seadet koos koigi lisasiisteemidega
(filtratsioon, jahutus jm), transporti, paigaldust ja koolitust. Maksumus esitatakse kébemaksuta ja
k&ibemaksuga eraldi. PRIA investeeringutoetuse tingimuste kohaselt peab hinnapakkumus
sisaldama nii kaibemaksuta kui ka kdibemaksuga maksumust (§ 71 1g 3).

Klsimused ettevotjale:
1. Seadme hind km-ta (EUR) (Summa)

2. Seadme hind km-ga (EUR) (Summa)

3. Hind KOKKU km-ta (EUR) (Summa)

4. Hind KOKKU km-ga (EUR) (Summa)

5. Maksetingimused (Suur sisestusala (max pikkus 4000 téhemérki))



	
	Töölaua suurus ja vahetatava laua süsteem
	Maksimaalne materjali lõikepaksus
	Masina kaal ja töölaua kandevõime
	Telgede liikumiskiirus ja kiirendus
	CNC juhtsüsteem ja juhtpaneel
	Fiiberlaseri allikas ja optiline süsteem (min 12 kW)
	Lõikepea ja lõikeprotsessi funktsionaalsus
	Ohutus- ja vastavusnõuded
	Tolmuärastus, filtratsioon ja jahutussüsteem
	Transport, paigaldus ja kasutajakoolitus
	Garantiitingimused ja järelteenindus
	Seadme kogumaksumus


