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1. Sissejuhatus
1.1. [bookmark: _Toc113527084]Eesmärk ja käsitlusala
Lubjakivikillustiku tootmise kvaliteedikäsiraamatu (edaspidi: Kvaliteedikäsiraamat) eesmärk on kirjeldada põlevkivi kaevandamisel tekkivast rikastusjäägist lubjakivikillustiku tootmise protsessi Enefit Industry AS Estonia kaevanduses.
Käsiraamatu loomisel on aluseks võetud standardite EVS-EN 12620 ja EVS-EN 13242 nõuded. 
Käsiraamat ei sisalda lubjakivikillustiku tootmistegevuse täielikku kirjeldust, vaid annab lühiülevaate ning viitab sobivusel alama taseme dokumentidele (korrad, juhendid, põhimõtted jne).
Enefit Industry AS-is on juurutatud integreeritud juhtimissüsteem (kvaliteet, keskkond, tööohutus ja varahaldus). Rakendatud juhtimissüsteem hõlmab kogu ettevõtte tegevust nimetatud valdkondades ning on suunatud kõigi huvipoolte rahulolu saavutamisele.
1.2. [bookmark: _Toc113527085]Mõisted ja lühendid
[bookmark: _Hlk19001174]Lubjakivi – kaevise rikastamisel tekkiv rikastusjääk ehk aheraine on oma omaduselt lubjakivi ning käesolevas käsiraamatus käsitletakse müüdavat aherainet või sellest valmistatud killustikku või muid ehitusmaterjale lubjakivina;
Lubjakivi killustik - lubjakivist toodetud erinevate fraktsioonidega killustik;
Tootja- Estonia kaevandus
EE – Eesti Energia AS;
IND – Enefit Industry AS;
EDHS – elektrooniline dokumendihaldussüsteem;
JS – juhtimissüsteem (kvaliteet, keskkond, tööohutus ja varahaldus).
2. [bookmark: _Toc113527086]Organisatsioon
[bookmark: _Hlk19001415]Enefit Industry AS kuulub Eesti Energia ASi koosseisu. Ettevõtte peamisteks tegevusaladeks on vedelkütuste tootmine, põlevkivi kaevandamine Estonia kaevanduses ja Narva karjääris, samuti kaubavedu raudteetranspordiga, tootmisvarade haldus, põlevkivi, vedelkütuste ja ringmajanduse toodete müük.
IND-s kehtib protsessipõhine juhtimisstruktuur. Kogu tootmistegevus on jaotatud kolme tegevusvaldkonna vahel: ringmajandus, vedelkütused ja varahaldus.
Ringmajanduse vastutusalas on põlevkivi kaevandamine, laadimine, ladustamine kaubavedu raudteetranspordiga, põlevkivi müük ja lubjakivikillustiku tootmine. Ringmajanduse funktsionaalseteks üksusteks on Estonia kaevandus (põlevkivi allmaa kaevandamine), Narva karjäär (põlevkivi pealmaa kaevandamine),  Mäeinseneride teenistus, Transport ja laadimine.
Estonia kaevanduse struktuuriüksusteks on allmaa tootmisosakond, rikastusvabrik, allmaa toominsjaoskonnad nr 3 ja nr 4,  allmaa kaeveõõnte kapitaaltööde ja läbinduse jaoskond.
Mäeinseneri teenistuse struktuuriüksuseks on tehnoloogiaosakond, markšeideriosakond, lõhkematerijalide käitlemise osakond, tehniline tugi ja lambikoda.
Transpordi ja laadimise üksuse struktuuriüksusteks on laadimise jaoskond, raudtee infrastruktuuri jaoskond, veeremi hoolduse ja remondi jaoskond, raudtee opereerimise jaoskond.
Ringmajanduse  klientide üksuse vastutusalas on lubjakillustiku müük.
IND struktuuri kinnitab ja vajadusel muudab IND juhatus. 
Ettevõte rakendab ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 ja ISO 45001:2018 nõuetele vastavaid ning sertifitseeritud kvaliteedi-, keskkonna- ning töötervishoiu- ja tööohutusalaseid juhtimissüsteeme.
2.1. [bookmark: _Toc367864730][bookmark: _Toc19452465][bookmark: _Toc113527087]Vastutus ja volitused
Tootja vastutab lõpptoodangu kvaliteedi eest. Toodangu kvaliteeti mõjutava tööga seotud personali vastutus ja volitused on määratletud juhtimisstruktuuri, töötajate ametijuhendite, töökirjelduste, töölepingute, töökorralduse reeglite ja ettevõttes kehtestatud sisemiste norm. dokumentidega. 
Estonia kaevanduse tootmisüksused vastutavad põlevkivi kaevandamise eest. Rikastusvabrik vastutab lubjakivikillustiku tootmise eest. Tehnoloogiaosakond vastutab lubjakivikillustiku proovide õigeaegse ja korrektse võtmise eest ja analüüsimiseks saatmise eest. Laadimise jaoskond vastutab kauba ladustamise ja laadimise ja vastava aruandluse eest.
Sise- ja väliskommunikatsiooni ja pressi teavitamist koordineerib EE kommunikatsiooni teenistus. 
Informatsiooni edastamise eest vastutavad IND töötajad oma ametikohustustega määratletud piires.
Tabel 1. Lubjakivikillustiku kvaliteedi tagamise eest vastutavad isikud ja vastutusalad:
	Ametinimetus
	Vastutusala lubjakivikillustiku kvaliteedi tagamisel

	Estonia kaevanduse tootmisjuht
	Üldvastutus nõuetele vastava tootmisohje ning  toodangu vastavuse eest.

	Tehnoloogiaosakonna kvaliteedispetsialist
	Vastutab proovide õigeaegse võtmise vastavalt  EVS-EN 932-1:2000 “Täitematerjalide üldiste omaduste katsetamine Osa 1: Proovivõtumeetodid” nõuetele ning analüüsimiseks  saatmise eest.

	Rikastusvabriku juhataja
	Juhib ja korraldab otseselt rikastusvabriku tööd, lubjakivikillustiku tootmist ning vastutab selle eest.

	Rikastusvabriku meister
	Vastutab lubjakillustiku tootmise tehnoloogilise protsessi juhtimise ja kontrolli eest

	Laadimise jaoskonna 
juhataja
	Vastutab ladustamise ja laadimise protsesside toimimise eest 

	Tugiprotsesside juht kuni 31.10.2025
Aheraine rakenduste arendusjuht alates 01.11.2025

	Vastutab käesoleva kvaliteedikäsiraamatu ajakohastamise ja lubjakivikillustiku tootmise sertifitseerimise ja järelevalve auditi korraldamise eest vastavalt standardite EVS-EN 12620 ja EVS-EN 13242 nõuetele


2.2. [bookmark: _Toc367864731][bookmark: _Toc19452466][bookmark: _Toc113527088]Juhtkonna esindaja
Enefit Industry AS-i Estonia kaevanduse juhtkonna esindaja lubjakivikillustiku tootmisohje tagamisel on Estonia kaevanduse tootmisjuht (edaspidi: tootmisjuht), kellel on vajalikud volitused tootmisohje nõuete rakendamiseks ja jälgimiseks. 
2.3. [bookmark: _Toc367864732][bookmark: _Toc19452467][bookmark: _Toc113527089]Juhtkonnapoolne ülevaatus
Ringmajanduse juhtkond teostab regulaarseid tootmisohje süsteemi ülevaatusi selle jätkuva sobivuse kohaldavatele nõuetele vastavuse ja efektiivsuse kontrollimiseks. IND juhatus teostab tootmisohje süsteemi ülevaatusi tootmisohje süsteemi JS juhkonnapoolse ülevaatuse raames. Ülevaatus korraldatakse vähemalt üks kord aastas. Ülevaatuse kohta koostatakse Juhtkonnapoolse ülevaatuse protokoll.
Siseauditid viiakse läbi vastavalt Siseauditite läbiviimise korrale ja IND juhatuse poolt kinnitatud siseauditite aastaplaanile igal aastal. Siseauditi tulemuste kohta koostatakse siseauditi aruanne.
3. [bookmark: _Toc113527090]Kontrollmenetlused
3.1. [bookmark: _Toc113527091]Dokumendihaldus ja andmekontroll
Dokumentatsiooni haldust kirjeldab Juhtimissüsteemi dokumendiohje kord ja Eesti Energia AS kontserni dokumendihalduskord. 
Dokumendiohjega kehtestatud nõuetest kinnipidamine tagab, et:
· normdokumendid on enne väljaandmist üle vaadatud ja kinnitatud;
· normdokumendid vaadatakse perioodiliselt üle ja vajadusel kaasajastatakse; 
· normdokumentide muudatused ja uued versioonid dokumentidest on identifitseeritavad;
· dokumentide kehtivad versioonid on kättesaadavad arvutikasutajatele EDHS-is ja EE siseveebis rubriigis „Korrad, reeglid, juhendid“/ „Enefit Industry“ / „Juhtimissüsteemi dokumendid”, arvutita töötajatele - töökohtadel;
· vananenud dokumendid kõrvaldatakse kõigist kasutuskohtadest;
· mistahes vananenud dokumendid, mida säilitatakse mistahes eesmärkidel, on identifitseeritavad;
· ettevõtte tööd reglementeerivad ettevõttevälise päritoluga dokumendid on teadvustatud ja nende ohje määratud.
Lubjakivikillustiku tootmist ja kvaliteedi kontrolli reguleerivad dokumendid:  
· EVS-EN 12620:2005+A1:2008 Betooni täitematerjalid;
· EVS-EN 13242:2006+A1:2008 Ehitustöödel ja tee-ehituses kasutatavad sidumata ja hüdrauliliselt seotud täitematerjalid;
· EVS-EN 932-1:2000 Täitematerjalide üldiste omaduste katsetamine Osa 1: Proovivõtumeetodid;
· EVS-EN 932-2:2000 Täitematerjalide üldiste omaduste katsetamine Osa 2:  Laboratoorsete proovide vähendamise meetodid;
· Lubjakivikillustiku tootmise kvaliteedikäsiraamat; 
· Estonia kaevanduse rikastusvabriku töö tehnoloogiline reglement; 
· Lubjakivikillustiku, sõelmete ja muude kaeviste tootmise, ladustamise ning müümise ja arvestuse kord Estonia kaevanduses.
IND järgib  EE poolt kehtestatud nõudeid dokumenteeritud teabe haldamiseks, et tõendada toote ja protsesside vastavust nõuetele ning juhtimissüsteemi efektiivset toimimist. Dokumenteeritud teave on hoitud ning säilitatud viisil, mis tagab nende kerge leidmise ja väldib kahjustamise ning kaotsimineku.
Kõik ettevõtte tegevuse käigus tekkiv dokumenteeritud teave on kirjeldatud Dokumentide loetelus. Dokumendi loetelus igale sarjale määratud vastutaja vastutab sarja ajakohasena pidamise eest.
[bookmark: _Hlk19186440]Lubjakivikillustiku tootmist ja kontrolli tõendavad dokumendid:  
· Lubjakivi ja -killustiku proovivõtu protokollid
· Lubjakivi ja -killustiku katsetulemuste protokollid
· Lubjakivikillustiku lao mõõtmise aktid
· Lubjakivikillustiku sertifikaadid ja toimivusdeklaratsioonid
· Lubjakivikillustiku tootmise mittevastavuste leht.
Kõik lubjakivikillustiku tootmist ja, kontrolli tõendavad dokumendid tähistatakse ning säilitatakse vastavalt Dokumendi liigutusskeemi sätestatule.
3.2. [bookmark: _Toc367864735][bookmark: _Toc19452470][bookmark: _Toc113527092]Allhanketeenused
Lubjakivikillustiku tootmisel üldjuhul allhanke teenuseid ei kasutata. Vajadusel teostatakse hanked vastavalt Eesti Energia AS-i ja kontserni ettevõtjate hankekorrale. 
Tootmisseadmete tehnilist hooldust ja remonti teostavad EE kontserni kuuluva Enefit Solutions ASi pealmaa statsionaarse tehnika jaoskonna töötajad, kelle tegevus allub tootjapoolse kontrollile.
Lubjakivi ja -killustiku proovide analüüside tegemisel kasutatakse vastavate akrediteeritud laborite teenuseid ning kalibreerimisel kasutatakse vastavate akrediteeritud asutuste teenuseid.
3.3. [bookmark: _Toc367864736][bookmark: _Toc19452471][bookmark: _Toc113527093]Andmed toormaterjali kohta
Kaevanduse põhitoodanguks on põlevkivi. Põlevkivi ei lasu maapõues ühe kihina, vaid kihindina, kus põlevkivikihid vahelduvad lubjakivi vahekihtidega. Kaevise rikastamise käigus põlevkivi ja lubjakivi eraldatakse. Lubjakivi on rikastusjääk, millest toodetakse vastavalt tootmisohje EVS-EN 12620:2005+A1:2008 ja EVS-EN 13242:2006+A1:2008 lubjakivikillustikku.
Põlevkivi kihind
Tabel 2. Põlevkivi kihind















[bookmark: _Hlk19187432]Estonia kaevanduse andmed kihindi kohta säilitatakse markšeideriosakonnas.
Ohtlike ainete ülemäärast sisaldust põlevkivikihindis täheldatud ei ole. Samuti on tunduvalt alla lubatud maksimumpiiri radioaktiivsed kiirgused.
Põlevkivi rikastamisprotsessis kasutatakse magnetiidipulbri (Fe₃O₄) ja veesegu, mis hiljem pestakse lubjakivilt maha ning lõpptoodangusse see ei sattu. Teisi keemilisi ühendeid tootmise tehnoloogilises protsessis ei kasutata.
4. [bookmark: _Toc113527094]Tootmise juhtimine
Põlevkivi tootmise põhiprotsesside skeem Estonia kaevanduses on toodud joonisel 1. 
[image: ]
Joonis 1. Põlevkivi tootmise põhiprotsesside skeem
Lubjakivikillustiku tootmine iseseisvana algab peale rikastamiseprotsessi, kui osa lubjakivist suunatakse killustiku kompleksi ja autonoomse killustikukompleksi kaudu, kui nõudlus ületab rikastusjäätmetest killustiku tootmise võimsust.
4.1. [bookmark: _Toc367864738][bookmark: _Toc19452473][bookmark: _Hlk98237238][bookmark: _Toc113527095]Tootmise tehnoloogilise protsessi kirjeldus rikastamise jäätmest
Tootmise toorainena  kasutatakse põlevkivi  rikastusjääke- lubjakivi 125-300 mm fraktsiooni. Tehnoloogiline skeem lubab toota  selekteeritult kolmelt tehnoloogiliselt liinilt toituriga KL-12, millised on paigaldatud mahalaadimiskolu sõeluri alla ja  võimaldavad paralleelset väljalaadimist nii punkritesse kui ka killustiku kompleksi. Seega põhitootmine ei sõltu killustiku tootmisest ja killustikukompleksi täislaadimine on garanteeritud vabriku töötamise ajal. 
4.1.1. [bookmark: _Toc367864739][bookmark: _Toc19452474][bookmark: _Toc113527096]Kompleksi töö järjekindlus
Kaevise rikastamisel eraldatakse lubjakivi klassid 1,6-125 mm ja 125-300 mm, mis pestakse magnetiidist ja veetustatakse sõeluritel GISL-62 pos.1347, 1348, 1349 (klass 1,6-125 mm) ja sõeluritel pos.1240, 1241, 1242 (klass 125-300 mm), segatakse kokku ja transporditakse kahe järjestikuse konveieriga punkrisse pos. 1830, 1960. Transportimisel läbi ümberlaadimispunktide, muutub klass 1,6-300 löökide tulemusel klassiks 0-300. Enne punkrisse jõudmist läbib lubjakivi sõela avadega 90mm, tekib lubjakivikillustiku fraktsioon 0-90mm, mis suunatakse peenfraktsiooni punkrisse. Sõelapealne lubjakivi fraktsioon 90-300mm suunatakse jämefraktsiooni punkrisse. Punkrist transporditakse fraktsioonid 0-90mm ja 90-300mm  autotranspordiga lattu.
Lubjakivikillustiku fraktsioon 32-90mm tootmine viiakse läbi teatud tehnoloogilistel modifikatsioonide rakendamisel fraktsiooni 0-90 mm asemel.
Killustiku tootmiseks laetakse pestud ja veetustatud lubjakivi sõeluritelt pos. 1241, 1242 (klass 125-300 mm)  toituritele pos.4003, 4005 konveierile pos.4007 ja transporditakse konveierile pos.4008. Konveierilt pos.4008  läheb lubjakivi purustamiseks esimese astme purustisse NP 1315 pos.4009.
Purustatud materjal klass 0-100 mm transporditakse konveieriga pos.4010 sõelurisse  GIST 72 pos.4011, kus toimub sõelmete klass 0-10 mm sõelumine sõelal avadega 12*12 mm. Klass 10-100 mm läheb sõelurilt purustamiseks teise astme purustisse NP 1315 pos.4013.
Purustatud materjal klass 0-63mm transporditakse konveieriga pos.4014 sõelurisse  GIST 73 pos.4015, kus toimub sõelmete klass 0-4 mm väljasõelumine sõelal avadega 6*6 mm. Klass +63 mm sõeluri pos. 4015 ülasõelalt kantakse maha konveierile pos. 4019. Mõlema klassi sõelmed transporditakse konveieritega pos. 4012 ja 4016 põhikonveierile pos.1830. Sõelmed 0-10 mm konveierilt pos.4012 ja sõelmed 0-4 mm konveierilt pos.4016 võib lisada põlevkivile fraktsioon 0-125 mm.
Fraktsioon 4-16 mm transporditakse konveieritega pos.3507 ja 4024 kaubalattu.
Fraktsioon 16-63 mm konveieritega pos.4019 ja 4020 transporditakse sõelurisse CVB 2060 pos.4021 jagamiseks kahte fraktsiooni: 16-32 mm ja 32-63 mm. Fraktsioon 16-32 mm transporditakse kaubalattu konveieriga pos.4023. Fraktsioon 32-63 mm transporditakse kaubalattu konveieriga pos.4022.
Vajadusel on võimalik toota killustikku fraktsioonides 0-32mm.
Fraktsioon 0-32mm tootmiseks jäetakse fraktsioonid 0-4mm ja 4-16mm sõelale GIST 73 pos.4015, kus ülemise astme sõel avadega 19*19 mm asendatakse lehtterasest. Fraktsioon 0-63mm transporditakse kaubalattu konveieriga pos.4019 CVB 2060 sõelale, pos.4021, kus see jagatakse 37*37mm sõelale 0-32mm ja 32-63mm fraktsioonideks ning transporditakse konveieritega pos.4023 ja 4022 lattu.
4.1.2. [bookmark: _Toc367864740][bookmark: _Toc19452475][bookmark: _Toc113527097]Metallesemete eemaldamine
Metallesemete eemaldamine rikastusjääkide voolust toimub pidevalt töötava automaatrauaeemaldiga tüüp PS 200M. Rauaeemaldi on paigaldatud konveieri pos.4008 ajamitrummeli kohale. Konveieril pos.4019 toimub metallesemete eemaldamine klassist 16-63mm rauaeemaldiga PS 100.
Konveierile pos.4007 on paigaldatud metalliotsija, mis fikseerib raudesemete arvu ja juhib elektrimagnetit.
4.1.3. [bookmark: _Toc367864741][bookmark: _Toc19452476][bookmark: _Toc113527098][bookmark: _Hlk98238157]Lõpptoodang
Lõpptoodangus tekivad fraktsioonid: 32-90 mm; 0-90 mm, 90-300 mm, 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm, vajadusel 0-32 mm. 
4.2. [bookmark: _Toc113527099][bookmark: _Toc19452477]Tootmise tehnoloogilise protsessi statsionaarse kompleksi kaudu kirjeldus 
Statsionaarne killustikukompleks /killustiku kompleks 3/ on mõeldud killustiku lisatootmiseks suurtes kogustes juhuks, kui nõudlus ületab rikastusjäätmetest killustiku tootmise võimsuse, mis sõltub kaevanduse / rikastusvabriku tööst.
Statsionaarne killustikukompleks asub killustiku laoalal.
Algtoode – killustiku 0-90 mm.
Statsionaarne killustikukompleksi tootlikkus algtoode puhul on 100 t/h.
4.2.1. [bookmark: _Toc113527100]Juhtimisprotsesside kirjeldus
Tootmise protsessi alguse/peatamise määrab kaevanduse allmaa tootmisosakonna vanemdispetšer.
Statsionaarset killustikukompleksi juhitakse ja tööparameetreid jälgitakse rikastusvabriku peajuhtpuldist. Tööprotsessist kõrvalekallete operatiivse likvideerimine teostavad töövahetuse remondipersonal või töövahetuse puudumisel valves olev personal.
[bookmark: _Hlk101769260]Tootmisseadmete tehnilist hooldust ja remonti teostavad Enefit Solutsionsi ASi pealmaa statsionaarse tehnika jaoskonna töötajad.
Statsionaarse killustikukompleksi laadimine algtoodega ja lõpptoodete teisaldamine mööda ladu toimub kopplaaduriga Transpordi ja laadimise üksuse laadimise jaoskonna töötajate abil.
4.2.2. [bookmark: _Toc113527101]Tehnoloogilise skeemi kirjeldus
Killustiku algtoode fraktsiooni 0-90mm laaditakse kopplaaduriga kraapkonveierile pos. 5000 ning seejärel järjestikku lintkonveierile pos.5001 ja purustile tüüpi HIC 100 pos.5002. 
Purustatud materjal fraktsioonis 0-32mm siseneb sõelale GISL 62 pos.5003, et eraldada killustik kolmeks fraktsiooniks: 
· fraktsioon 16-32mm /ülemine kiht/ sõelad avaga 19x19mm/ lintkonveieriga pos 5006 transporditakse lattu.
· fraktsioon 4-16mm /alumine kiht/ sõelad avaga (4,5-6)*(5-12) mm/ lintkonveieriga pos 5005 transporditakse lattu.
· fraktsioon 0-4mm /sõelumine/ lintkonveieriga pos 5004 transporditakse lattu.
4.2.3. [bookmark: _Toc113527102]Metallesemete eemaldamine
Juhuslike metallesemete eemaldamiseks transporditava materjali voolust paigaldatakse konveierile pos.5001 mittetühjenev raua eraldaja - elektromagnet tüüpi EP-120.
4.2.4. [bookmark: _Toc113527103]Lõpptoodang
Lõpptoodangus tekivad fraktsioonid: 0-4 mm, 4-16 mm, 16-32 mm.
[bookmark: _Toc113527104]4.3. Lõpptoodangu identifitseerimine ja kontrollimine
Lõpptoodangu liikumine ja ladustamine fraktsioonide kaupa teostatakse laos vastavuses dokumendiga “Lubjakivikillustiku tootmise, ladustamise ning müümise arvestuse kord Estonia kaevanduses”. Laadimise jaoskonna juhataja vastutab ladude vormimise ja ladustamiskohal ladustatud lubjakivikillustiku kontrolli eest.   
5. [bookmark: _Toc367864743][bookmark: _Toc19452478][bookmark: _Toc113527105]Järelevalve ja katsetamine
Toodangu järelevalvet ja kontrolli teostab allmaa tootmisosakond. Toodangu kvaliteeti kontrollitakse välise vaatluse ja laborikatsete tegemisega Eesti Akrediteerimiskeskuse poolt akrediteeritud laborites. Ettevõte kohapeal analüüse ja mõõtmisi ei teosta. 
[bookmark: _Hlk19188127]Lubjakivikillustiku tootmist hinnatakse vastavalt standardite EVS-EN 12620 ja EVS-EN 13242 nõuetele. 
5.1. [bookmark: _Toc367864745][bookmark: _Toc19452479][bookmark: _Toc113527106]Järelevalve, proovivõtmise ja katsetuste sagedus ja koht
Iga töötaja on kohustatud viivitamatult teatama kaevanduse vanemdispetšerile või tootmisjuhile igasugust toote kvaliteeti ohustavast tegurist (sõelte purunemine; oluliste seadmete kulumine ja rikked; silmaga nähtav ebakvaliteetse toodangu sattumine kauba hulka jm). Igasuguse ohu ilmnemisel toodangu kvaliteedile tuleb lubjakivikillustiku tootmine peatada.
Laadimise jaoskonna juhataja või tema poolt määratud isik kontrollib visuaalselt igal hommikul ladusid, veendumaks, et lattu ei ole sattunud vale terastikulasse koostisega lubjakivi ja -killustikku.
Erinevate fraktsioonide segunemise ärahoidmiseks laos, teostatakse kuhjade formeerimist kopplaaduriga.
Proovide võtmine kauba kvaliteediomaduste määramiseks toimub vastavalt standardile EVS- EVS-EN 932-1:2000, proovide vähendamine vastavalt standardile EVS-EN 932-2:2000. Proovivõtmise sagedus on toodud tabelis 3. Proovide võtmist on vähendatud ühele korrale kuus terastikulise koostise ja peenosiste sisalduse määramise osas, kuna tootmisprotsess on automatiseeritud ja visuaalset kontrolli teostatakse igas töövahetuses; katsetulemused on jäänud alates 2010 aastast deklareeritud kategooria väärtuste vahemikku, ka fr 0-90mm ja fr 90-300mm katsetulemused on jäänud alla deklareeritud väärtusi. Juhul kui katsetulemused osutuvad mittevastavaks kategooria väärtustele, taastatakse proovivõtmine üks kord nädalas. Iga proovivõtmise kohta koostatakse proovivõtuprotokoll. 
Proovid tähistatakse unikaalse koodiga. Kood koosneb tähtedest “EKKIL” ja numbrist, kus on järjest, eraldusmärkideta kuupäev, kuu, aasta (kaks viimast numbrit), sidekriips ja selle päeva järjekorranumber. N. 12.mail 2004 võetud lubjakivi/killustiku proov on EKKIL 120504-1.
Tabel 3. Lubjakivi ja -killustiku peamiste kvaliteedinäitajate analüüside teostamise minimaalne sagedus
	Nr
	Kvaliteedinäitaja
	Katsemeetod
	Minimaalne katsesagedus

	1.
	Terastikuline koostis
	EN 933-1
	1 kord nädalas või 1 kord kuus 

	2.
	Peenosiste sisaldus
	EN 933-1
	1 kord nädalas  või 1 kord kuus

	3.
	Terakuju plaatsusteguri järgi
	EN 933-3
	1 kord kuus

	4.
	Purunemiskindlus (Los Angelese katse)
	EN 1097-2
	2 korda aastas

	5.
	Terade tihedus
	EN 1097-6
	1 kord  aastas

	6
	Osakeste tihedus
	EN 1097-6
	1 kord aastas

	7
	Veeimavus
	EN 1097-6
	1 kord  aastas

	8
	Külmakindlus
	EN 1367-1
	1 kord 2 aasta jooksul

	9
	Filtratsioonimoodul
	EN 901-20
	1 kord aastas

	10
	Orgaanilise aine sisaldus
	EN1997-2
	1 kord aastas


6. [bookmark: _Toc367864746][bookmark: _Toc19452480][bookmark: _Toc113527107]Nõuetele mittevastava toodangu ohje
Nõuetele mittevastava toodangu ohje eesmärk on tagada toimunud mittevastavuse kõrvaldamine minimaalse kahjuga kaevise rikastamisele ja lubjakivikillustiku tootmisele. Mittevastavuste ohje toimub vastavalt Juhtimissüsteemi käsiraamatu p. 8.5.1 “Mittevastava toote ohjamine”.
Kui ilmneb, et lubjakivikillustik ei vasta deklareeritud kvaliteedinäitajatele, tuleb mittevastavaks osutunud kogus prakeerida ja muust kaubast eraldada. Konkreetsete meetmete ja edasise käitlemise üle otsustab igal konkreetsel juhul tootmisjuht.
Kõik lubjakivikillustiku tootmisega seoses tuvastatud mittevastavused kantakse lubjakivikillustiku tootmisprotsessis esinevate mittevastavuste registrisse vormistades „Lubjakivi-killustiku tootmise mittevastavuste lehe“ (lisa 1). Mittevastavused uuritakse ja rakendatakse korrigeeritavad tegevused ning analüüsitakse nende tulemuslikkus
Registrit peab tehnoloogiaosakonna kvaliteedispetsialist. Kord kvartalis koostab kvaliteedispetsialist kokkuvõtte mittevastavustest ning esitab selle tootmisjuhile ja aheraine rakenduste arendusjuhile.
Vastutus mittevastavuste tekkimise eest fikseeritakse personali ametijuhendites.
7. [bookmark: _Toc367864747][bookmark: _Toc19452481][bookmark: _Toc113527108]Transport ja pakendamine
Kauba üleandmine kliendile toimub vastavalt Lubjakivikillustiku tootmise, ladustamise ning müümise arvestuse korrale Estonia kaevanduses, kui müügilepingus või mõnes muus kliendiga sõlmitud kokkuleppes pole märgitud teisiti.
Lubjakivi ja -killustikku ei pakendata, vaid laaditakse lahtiselt transpordivahenditele.
[bookmark: _Toc367864748][bookmark: _Toc19452482][bookmark: _Toc113527109]8.    Personali koolitus
[bookmark: _Hlk20389372]Tootmisohjega seotud personali arendustegevus hõlmab töötajate arendusvajaduse väljaselgitamist, sellest tulenevalt koolituste planeerimist, nende läbiviimist ja sellega seonduva dokumenteeritud teabe säilitamist. Arendustegevust reguleerib Töötajate arendustegevuse läbiviimise kord. Tootmisohjega seotud personali koolitus toimub tootmisõpe raames tootmisjuhi poolt kinnitatud koolitusprogrammide alusel. Dokumenteeritud teave personali koolituse kohta säilitatakse EE personaliteenistuse poolt. 


[bookmark: _Toc367864749][bookmark: _Toc19452483][bookmark: _Toc113527110]9.   Ristviited standardi nõuete ja käsiraamatu osade vahel
	Standardi EVS-EN 13242 nõue
	Standardi EVS-EN12620 nõue
	Vastav punkt kvaliteedikäsiraamatus

	C.2.1. Vastutus ja volitused
	H.2.1. Vastutus ja volitused
	2.1. Vastutus ja volitused

	C.2.2. Juhtkonna esindaja
	H.2.2 Tootmisohje eest vastutav juhtkonna esindaja
	2.2. Juhtkonna esindaja

	C.2.3. Juhtkonnapoolne ülevaatus
	H.2.3 Juhtkonnapoolne ülevaatus
	2.3. Juhtkonnapoolne ülevaatus

	C.3 Kontrollmenetlused
	C.3 Kontrollmenetlused
	3. Kontrollmenetlused

	C.3.2. Dokumendi - ja andmehaldus
	H.3.1 Dokumendihaldus ja andmekontroll
	3.1. Dokumendihaldus ja andmekontroll

	C.3.3. Allhanketeenused
	H.3.2 Allhanketeenused
	3.2. Allhanketeenused

	C.3.4. Andmed toormaterjali kohta
	H.3.3 Andmed toormaterjali kohta
	3.3. Andmed toormaterjali kohta

	C.4. Tootmise juhtimine
	H.4 Tootmise juhtimine
	4. Tootmise juhtimine

	C.5. Järelevalve ja katsetamine
	H.5 Järelevalve ja katsetamine
	5. Järelevalve ja katsetamine

	C.5.3. Järelevalve, proovivõtmise ja katsetuste sagedus ja koht
	H.5.3 Järelevalve, proovivõtmise ja katsetuste sagedus ja koht
	5.1 Järelevalve, proovivõtmise ja katsetuste sagedus ja koht

	C.6. Kirjed
	H.6 Kirjed
	3.1. Dokumendihaldus ja andmekontroll

	C.7. Nõuetele mittevastava toodangu kontrollimine
	H.7 Nõuetele mittevastava toodangu kontrollimine
	6. Nõuetele mittevastava toodangu ohje

	C.8. Käsitsemine, ladustamine ja säilitamine tootmiskohas
	H.8 Käsitsemine, ladustamine ja säilitamine tootmiskohas
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	H.9.1 Transport
	7. Transport ja pakendamine

	C.9.2. Pakendamine
	H.9.2 Pakendamine
	8. Transport ja pakendamine

	C.9.3. Personali koolitus
	H.10 Personali koolitus
	9. Personali koolitus


[bookmark: _Toc113527111]10.  Lisad
Lisa 1. Lubjakivikillustiku tootmise mittevastavuste leht



Lisa 1 

Lubjakivikillustiku tootmise mittevastavuste leht

[image: ]

	Tegevusvaldkond / Сфера деятельности
	Protsess / Процесс
	Dokumendi liik / Вид документа

	ETO
	JUH
	KR

	Dokument jõustub / Документ вступает в силу
	allkirjastamisest

	Läbivaatuse periood/ Период пересмотра
	5.a.

	Dokumendi omanik (nimi ja ametikoht) / Собственник документа (имя и должность)
	Estonia kaevanduse tootmisjuht Raimond Äri

	Dokumendi koostaja (nimi ja ametikoht) / Составитель документа (имя и должность)
	Tugiprotsesside juht Olga Gretskaja

	Dokumendi kontrollija (nimi ja ametikoht) / Проверяющее документ лицо (имя и должность)
	Estonia kaevanduse tootmisjuht Raimond Äri

	Dokument on kooskõlastatud (nimi ja ametikoht)  / Документ согласован (имя и должность)
	Tehnoloogiaosakonna kvaliteedispetsialist A.Zaitseva
Rikastusvabriku juhataja J.Lutkov

	Jaotuskava / Рассылка
	Estonia kaevanduse tootmisjuht, rikastusvabriku juhataja,  laadimise jaoskonna juhataja, tugiprotsesside juht, ringmajanduse klientide üksuse müügispetsialist ja aheraine rakenduste arendusjuht, tehnoloogiaosakonna kvaliteedispetsialist, Estonia kaevanduse markšeideriosakonna peaspetsialist

	Korraldus dokumendi jaotamisel/ Распоряжение при распространении документа
	

	Teavitatavad isikud / Осведомленные лица
	R.Äri V. Kaljuste

	Kehtetuks tunnistavad dokumendid / Документы, прекращающие действие
	Lubjakivikillustiku tootmise kvaliteedikäsiraamat v.4 (kinnitatud 28.08.2024)

	Seotud dokumendid / Связанные документы
	EVS-EN 12620:2005+A1:2008 Betooni täitematerjalid
EVS-EN 13242:2006+A1:2008 Ehitustöödel ja tee-ehituses kasutatavad sidumata ja hüdrauliliselt seotud täitematerjalid
EVS-EN 932-1:2000 Täitematerjalide üldiste omaduste katsetamine Osa 1:Proovivõtumeetodid
EVS-EN 932-2:2000 Täitematerjalide üldiste omaduste katsetamine Osa 2:Laboratoorsete proovide vähendamise meetodid
Estonia kaevanduse rikastusvabriku reglement
Lubjakivikillustiku, sõelmete ja muude kaeviste tootmise, ladustamise ning müümise ja arvestuse kord Estonia kaevanduses
Juhtimissüsteemi käsiraamat 
[bookmark: _Hlk19258645]Juhtimissüsteemi dokumendiohje kord
Eesti Energia AS kontserni dokumendihalduskord
[bookmark: _Hlk19259087]Eesti Energia AS-i ja kontserni ettevõtjate hankekord
Töötajate arendustegevuse läbiviimise kord
Siseauditite läbiviimise kord






image1.emf
Geol.  

Indeks

Litoloogiline 

läbilõige

Kihi 

paksus, 

m

Kõrgus"

A" kihits

Q

d

b

, 

MJ/kg

Kivimite lühike iseloomustus

F1...A

0,45 2,74 8,42

Põlevkivi, sisaldab kuni 35%  

paekonkretsioone

E

0,55 2,29 11,27

Kollakaspruun põlevkivi, sisaldab 

kuni 20%  paekonkretsioone

D/E 0,06 1,74 2,57

 Lubjakivi kerogeenilisandiga

D 0,08 1,68 8,00

Nõrgalt savikas  põlevkivi

C/D

0,28 1,6 0,00

Lubjakivi

C

0,31 1,32 12,31

Põlevkivi, sisaldab  

paekonkretsioone   kuni 15%                  

B/C

0,15 1,01 2,82

Lubjakivi

B

0,44 0,86 18,04 Puhas kerge põlevkivi

A1/B

0,2 0,42 0,22

Lubjakivi

A1

0,06 0,22 6,31 Mergiline  põlevkivi

A/A1

0,03 0,16 2,44

 Lubjakivi kerogeenilisandiga

A

0,13 0,13 13,01

Erepruun kerge ja puhas põlevkivi

F

1

...A

kaevis 2,74

s.h. pkv 2,02


Microsoft_Excel_97-2003_Worksheet.xls
Narva

				Eesti  Energia  AS  Narva  karjäär

				Põlevkivikihindi  läbilõige

				Mõõtkavata

		Kihi		Litoloogiline		Kihi		Kõrgus "A"		Kivimite lühike		Kütteväärtus,

		indeks		läbilõige		paksus		kihist, m		iseloomustus		MJ/kg

						m

								2.84

		F2				0.25		2.59		Põlevkivi, sisaldab kuni 50% paekonkretsioone		3.50

		F1				0.37		2.22		Põlevkivi, sisaldab kuni 35%  paekonkretsioone		7.55

		E				0.50		1.72		Kollakaspruun põlevkivi, sisaldab kuni 20%  paekonkretsioone		11.61

		E/D				0.07		1.65		Lubjakivi kerogeenilisandiga		2.59

		D				0.07		1.58		Nõrgalt savikas  põlevkivi		6.44

		D/C				0.23		1.35		Lubjakivi		0

		C				0.34		1.01		Põlevkivi, sisaldab  paekonkretsioone   kuni 15%		13.18

		C/B				0.20		0.81		Lubjakivi		3.96

		B				0.42		0.39		Puhas kerge põlevkivi		19.68

		B/A1				0.18		0.21		Lubjakivi		0.34

		A1				0.11		0.10		Mergiline  põlevkivi		7.57

		A1/A				0.00		0.10		Lubjakivi kerogeenilisandiga		1.68

		A				0.10		0.00		Erepruun kerge ja puhas põlevkivi		14.71

		Puhas põlevkivi -				F2-A		2.16		m

						F1-A		1.91		m

						Mäemass		2.84		m





Estonia

		Estonia kaevandus

		Geol.  Indeks		Litoloogiline läbilõige		Kihi paksus, m		Kõrgus"A" kihits		Kihi kütteväärtus				Qdb, MJ/kg		Kivimite lühike iseloomustus

		F1...A				0.45		2.74				0		8.42		Põlevkivi, sisaldab kuni 35%  paekonkretsioone

		E				0.55		2.29				0		11.27		Kollakaspruun põlevkivi, sisaldab kuni 20%  paekonkretsioone

		D/E				0.06		1.74				0		2.57		Lubjakivi kerogeenilisandiga

		D				0.08		1.68				0		8.00		Nõrgalt savikas  põlevkivi

		C/D				0.28		1.6				0		0.00		Lubjakivi

		C				0.31		1.32		3224		13.499		12.31		Põlevkivi, sisaldab  paekonkretsioone   kuni 15%

		B/C				0.15		1.01				0		2.82		Lubjakivi

		B				0.44		0.86				0		18.04		Puhas kerge põlevkivi

		A1/B				0.2		0.42				0		0.22		Lubjakivi

		A1				0.06		0.22				0		6.31		Mergiline  põlevkivi

		A/A1				0.03		0.16				0		2.44		Lubjakivi kerogeenilisandiga

		A				0.13		0.13				0		13.01		Erepruun kerge ja puhas põlevkivi

		F1...A		kaevis		2.74

		s.h. pkv				2.02





Sheet3

		Geol.indeks		Kihi paksus, m		Niiskus		kuiv kütteväärtus		kütteväärt. MJ/kg

		F1		0.45		10		8.42		6.71

		E		0.55		10		11.27		9.13

		D/E		0.06		10		2.57		1.76

		D		0.08		10		8.00		6.36

		C/D		0.28		10		0.00		0.00

		C		0.31		10		12.31		10.00

		B/C		0.15		10		2.82		1.97

		B		0.44		10		18.04		14.86

		A1/B		0.2		10		0.22		-0.23

		A1		0.06		10		6.31		4.92

		A/A1		0.03		10		2.44		1.65

		A		0.13		10		13.01		10.60

		Kokku		2.74		10		9.18		7.35

		Põlevkivi		2.02		10		12.10		9.83

		Jäätmed		0.72		10		0.96		0.40
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